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ACTIVITES

Administrer le 
personnel

Gérer les effectifs et 
les carrières

Régler le matériel

Maintenir et réparer 
les matériels

Administrer les 
commandes

Réceptionner les 
matières

Découper

Cintrer

Souder

Contrôler les 
matières reçues

Contrôler la 
fabrication

Expédier les produits 
finis

Gérer la relation 
client

Administrer la société

Inducteurs 
d'activité

nombre de salariés

nombre de dossiers

nombre de séries

nombre d'heures 
machine

nombre de lignes de 
commande

nombre de lots 
réceptionnés

nombre de pièces 
fabriquées x 

gammes

nombre de pièces 
fabriquées x 

gammes

nombre de pièces 
fabriquées x 

gammes

nombre de lots 
réceptionnés

nombre de pièces 
fabriquées

nombre de lots 
expédiés

nombre de clients

néant (coût ajouté)

Avec la ligne de commande (correspondant à une 
référence) comme inducteur d'activité, le coût devient 

"traçable" au produit. S'assurer préalablement que 
supposer que la ligne de commande induit l'activité ne 

maltraite pas trop la réalité.

En pondérant le nombre de pièces par les temps de 
gamme calculés par les méthodes, le coût devient 

"traçable" au produit. Il est en outre probable que ce 
choix améliore le réalisme de l'inducteur d'activité.
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