Avec la ligne de commande (correspondant a une
référence) comme inducteur d'activité, le colt devient
"tragable" au produit. S'assurer préalablement que
supposer que la ligne de commande induit I'activité ne
maltraite pas trop la réalité.

En pondérant le nombre de piéces par les temps de
gamme calculés par les méthodes, le colt devient
"tragable" au produit. Il est en outre probable que ce
choix améliore le réalisme de l'inducteur d'activité.
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